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HLAVNi VYHODY:

- Vhodné pro svarovani vétsiny zakladnich konstrukénich oceli s mezi kluzu od 235MPa az po 460MPa.
- Dodavané baleni: Civky 15kg kovové typ K300/BS300, 5kg plastové D200, papirové sudy primér 510mm.
- Povrchova uprava: pomédéné, nepomédéné.







Lestény ocelovy drat

NANO vrstva

Inhibitor

Road




KOWAX® G3Sil

je pomédény drat pro svarovani jemnozrnnych oceli s minimalni mezi kluzu do 420 MPa a nelegovanych konstrukénich
oceli s pevnosti do 530 MPa v ochrannych atmosférach smésnych plynd Ar/20C0O; (M) nebo v cistém CO, (C).

Vhodnost pro svafovani, napf.: P 235/S 235 aZ P 420/S 420 Klasifikace svarového kovu: EN ISO 14341-A: G 42 4 C1/M21 3Si1

Ochranny plyn (EN ISO 14175): M21, C1 Svarovaci proud (A): =(+)

Typické chemické slozeni

Klasifikace Schvaleni . ,
Cistého svarového kovu

SFA/AWS A5.18: TOV (CE) C0,09

ER70S-6 DB Si0,90

EN ISO 14341-A: vdTUV Mn 1,53

G3Sil Chemické sloZeni dratu
DIN 8559:

SG2

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Pramér, mm 0,6 0,8 1,0
Napéti na oblouku (V) 15-20 18-24 18-32
Svarovaci proud (A) 30-100 60-205 80-305
Rychlost podavani (m/min.)

Spotreba plynu (I/min.)

Typické mechanické vlastnosti Zkouska vrubové
¢istého svarového kovu houZevnatosti

Mez kluzu, MPa ZkusSebni Narazova

440 teplota,”C  prace, )
Pevnost, MPa

540 +20 150
Taznost, % -20 20

26 -30 70

120-390

Vytéznost (g/100g dratu)
Vykon svarovani (kg/h)

Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. (kg) 5x200=1000 5x200=1000 15x72=1080 15x72=1080
15x72=1080 250x4=1000 250x4=1000
250x4=1000




Schvaleni

je pomédény drat pro svarovani nelegovanych konstrukénich oceli v ochrannych atmosférach plynd. Hlavni prednosti tohoto
materialu je vysoka kvalita pfi zachovani nejlepsiho poméru vykon/cena. Drat ma dle pozadavku normy vyssi

obsah Mn a Si nez KOWAX® G3Sil cozZ zarucuje lepsi mechanické hodnoty svarového kovu. KOWAX® G4Sil muze byt
pouzivan v Cistém CO; (C) nebo ve smésném plynu Ar/CO; (M).

.: P 235/S 235 a7 P 460/S 460 Klasifikace svarového kovu: EN ISO 14341-A: G 42 4 C1 4Si1/EN I1SO 14341-A: G 46 4 M214Si1
Ochranny plyn (EN ISO 14175): M20, M21, C1

Typické chemické slozeni Typické mechanické vlastnosti

Cistého svarového kovu Cistého svarového kovu

S SFA/AWS A5.18: TUV (CE) C0,09 Mez kluzu, MPa
ER70S-6 p]:] Si 0,92 480

EN ISO 14341-A: vdTOvV Mn 1,73 Pevnost, MPa
G4sil Chemické slozeni dratu 550

DIN 8559: Taznost, %

SG3 28

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Primér (mm) 0,8 1,0 1,2
Napéti na oblouku (V) 18-24 18-32 18-34

Svarovaci proud (A) 60-205 80-310 120-390
Rychlost podavani (m/min.) 3,2-14 2,7-16 2,3-16
Spotreba plynu (I/min.) 13 15 17

Vytéznost (g/100g dratu) 96 97

Vykon svarovani (kg/h)

Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. (kg) 15x72=1080 15x72=1080 15x72=1080
250x4=1000 250x4=1000 250x4=1000

Polohy svafovani

KOWAX® G4Sil

Svarovaci proud (A): =(+)

Zkouska vrubové
houzevnatosti




~ V4

KOWAX® Speed Road® G3Sil - NEPOMEDENY

je NEPOMEDENY svarovaci drat
(vysoké podavaci rychlosti a vysoké svarovaci proudy viz.tab.nizZe).
Drat pro svarovani jemnozrnnych oceli s minimalni mezi kluzu do 420 MPa a nelegovanych konstrukénich oceli s pevnosti
do 530 MPa v ochrannych atmosférach smésnych plynd Ar/CO; (M) nebo v &istém CO, (C).

Vhodnost pro svafovani, napft.: P 235/S 235 az P 420/S 420, P 235/S 235 az P 420/S 420 i vl o)
Klasifikace svarového kovu: EN ISO 14341-A: G424 C1/M21 3Si1 Ochranny plyn (EN I1SO 14175): M21, C1 Svafovaci proud (A): =(+) * -/ -~ '

Typické chemické slozeni

q ~ q ~ q b4 4 ou il 2
Typické mechanické vlastnosti Zkouska vrubové '3 ‘ﬁﬁﬂ
Cistého svarového kovu ’ ,

¢istého svarového kovu houZevnatosti

Klasifikace Schvaleni

SFA/AWS A5.18: TUV (CE) co,1 Mez kluzu, MPa ZkuSebni  Narazovd ?"é "“.},
ER70S-6 DB Si 0,90 440 teplota,’C  prace, ) ' ‘
EN ISO 14341-A: VdTOV Mn 1,50 Pevnost, MPa

G3Si1 Chemické sloZzeni dratu 540 +20 150

DIN 8559: Taznost, % -20 90

SG2 26 -30 70

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Polohy svarovani

Pramér, mm 0,8 1,0
Napéti na oblouku (V) 18-24 18-32 18-34
Svarovaci proud (A) 60-200 80-350 120-390
Rychlost podavani (m/min.) 3,2- 2,7-
Spotreba plynu (I/min.) 14 15
Vytéznost (g/100g dratu) 96 97
Vykon svarovani (kg/h) 0,8-2,5 1,0-5,8
Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. (kg) 15x72=1080 15x72=1080 15x72=1080
250x4=1000 250x4=1000 250x4=1000




~ ”

KOWAX® Speed Road® G4Sil - NEPOMEDENY

b
je NEPOMEDENY svafovaci drat
(vysoké podavaci rychlosti a vysoké svafovaci proudy viz.tab.nize).
Drat pro svafovani jemnozrnnych oceli s minimalni mezi kluzu do 460 MPa ve smésném plynu Ar/CO (M) nebo do 420 MPa v CO; (C).
Vhodnost pro svafovani, napft.: P 235/S 235 az P 460/S 460 a jiné Klasifikace svarového kovu:  EN ISO 14341-A: G 42 4 C1/M21 4Si1

Ochranny plyn (EN I1SO 14175): M21, C1 Svarovaci proud (A): =(+)

Typické chemické sloZeni Typické mechanické vlastnosti Zkouska vrubové

d Klasifikace Schvaleni i i ., X 3 ;
Cistého svarového kovu Cistého svarového kovu houZevnatosti

SFA/AWS A5.18: TUV (CE) Co,1 Mez kluzu, MPa Zkusebni Ndrazova
ER70S-6 DB Si 1,00 480 teplota,’C  prace, )
EN ISO 14341-A: vdTUV Mn 1,70 Pevnost, MPa

G4sil Chemické sloZeni dratu 540 +20 150

DIN 8559: TaZnost, % -20 90

SG3 26 30 70

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Polohy svarovani

- KI5 BN [l lot

PF

Pramér, mm 0,8 1,0
Napéti na oblouku (V) 18-24 18-32 18-34
Svarovaci proud (A) 60-200 80-350 120-390
Rychlost podavani (m/min.) 3,2- 2,7-
Spotreba plynu (I/min.) 14 15
Vytéznost (g/100g dratu) 96 97
Vykon svarovani (kg/h) 0,8-2,5 1,0-5,8
Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. (kg) 15x72=1080 15x72=1080 15x72=1080
250x4=1000 250x4=1000




Dodavané baleni a prislusenstvi

BS300

Hmotnost: 15 kg
Vnéjsi pramér: 300 mm
Vnitfni prdmér: 52 mm
Sitka: 100 mm

Mega Pack

Hmotnost: 250 kg
Vyska: 800 mm
Vnéjsi primeér: 510 mm

K300

Hmotnost: 15 kg

Vnéjsi prdmér: 300 mm
Vnitfni primér: 180 mm
Sitka: 100 mm

Plastovy kryt , Klobouk” pro Mega Pack

pr.510mm

OBJEDNACI KOD: KWXKL

D200

-
Hmotnost: 51 £
Vnéjsi priimer: 200 mm
Vnitfni prdmér: 52 mm
Sitka: 55 mm

Bowden na propojeni sudu a podavace vcetné
kompletniho pfislusenstvi

-

o

chlospojka
Rly svéi'eg? o zdroje)

OBJEDNACI KOD: KWXB a délka v (m)

Ochrana proti

Y %y
¥ Rychlospojka

Bowden s trnem
do rychlospojky

ffmu”,



Certifikaty Prohlaseni o vlastnostech Vzorovy 3.1 atest

CERTIFICADD 4 CERTIFICAT

ZIIIZTE e CEPTUGHKAT &
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CERTIFICATE

ZERTIFIKAT &

Skladovani svarovaciho materialu

Prostory pro skladovani — Veskeré pridavné materidly (PM) pro svarovani, musi byt skladovany v prostorech k tomu uréenych, zarudujicich celoro¢né
minimalni teplotu 15°C a relativni vilhkost do 60%. PM musi byt skladovany v origindlnim, neporuseném baleni. Prostory musi byt vybaveny kalibrovanym
monitorovacim zafizeni pro teplotu a vlhkost. Prostory musi byt bezprasné.

Doba skladovani — PIné a trubickové drdty — jestlize jsou draty skladovany v originalnich neporusenych obalech, za podminek uvedenych pro skladovani s

vyloucenim vlivu okolniho agresivniho prosttedi, Ize pokladat jejich Zivotnost do 2 let. Po prekroceni doby skladovani, je nutno mat. pred pouzitim
prezkouset. O vyuziti materidl, uskladnénych déle nez je vyse uvedeno, rozhodne Svareci dozor na zakladé doporuceni vyrobce.

UloZeni - Pti skladovani mohou byt stohovany maximalné 2 palety (v zavislosti na typu a baleni).

Monitoring — O teploté a vlhkosti se musi vést zaznamy.




Prehled nerezovych svarovacich dratd (draty pro svarovani v ochrannych atmosférach)

Draty pro svarovani nerezavéjicich a vysokolegovanych oceli tavici se elektrodou v ochranném plynu -

MIG/MAG (131, 135)

Nazev EN ISO 14343-A SFA/AWS Strana

KOWAX® 308LSi MIG G 19 9 LSi

ER308LSi 13

KOWAX® 309LSi MIG G 23 12 LSi

ER309LSi 14

KOWAX® 316LSi MIG G 19 12 3 LSi

ER316LSi 15

Draty pro svafovani nerezavéjicich a vysokolegovanych oceli netavici se elektrodou v ochranném plynu - TIG /WIG (141)

Nazev EN ISO 14343-A SFA/AWS Strana

KOWAX® 308LSi TIG W 199 LSi

ER308LSi 16

KOWAX® 309LSi TIG W 2312 LSi

ER309LSi 17

KOWAX® 316LSi TIG W 1912 3 LSi

ER316LSi 18

Dodavané baleni

19




Vhodnost pro svarovani, napt.: 1.4301, 1.4306 a jiné. Svarovaci proud (A): =(+)

Klasifikace Schvaleni ., , ., )
cistého svarového kovu cistého svarového kovu

" SEA/AWS A5.9: C0,03 Mez kluzu, MPa
ER308LSi DB Sio,8 370
EN ISO 14343: Mn 1,8 Pevnost, MPa
G199LSi Cr 20,3 620
Werkstoffnummer: Ni 10,0 Taznost, %
1.4316 Chemické sloZeni dratu 36

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Priimér (mm) 0,8 1,0 1,2
Napéti na oblouku (V) 15-24 15-28 15-29
Svarovaci proud (A) 80-240 100-300
Rychlost podavani (m/min.) 4,0-16,0 3,0-14,0

Vykon navareni kg svar. kovu/hod.horeni oblouku (kg/h)
Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. (kg) 5x100=500 5x100=500
15x36=540 15x36=540 15x36=540

KOWAX® ER308LSi MIG

MIG/MAG-GMAW

Je MIG svarovaci drat s nizkym obsahem uhliku
pro svarovani nerezavéjicich oceli typu 18Cr8Ni.

Ochranny plyn (EN ISO 14175): M13

Typické chemické sloZeni Typické mechanické vlastnosti Zkouska vrubové

houzevnatosti

ZkusSebni Narazova
teplota,”C  prace, )

+20 110
-20 80

Polohy svarovani




KOWAX® ER309LSi MIG

MIG/MAG-GMAW

Je MIG svarovaci drat s nizkym obsahem uhliku pro svafovani nerezavéjicich oceli typu 24Cr12Ni.
Drat ma zvyseny obsah kfemiku Si pro zlepseni operativnich vlastnosti.

Vhodnost pro svarovdni, napt.: 1.4583 + S235 az S355 a jiné Svarovaci proud (A): =(+) Ochranny plyn (EN ISO 14175): M20,M21

Typické chemické sloZeni Typické mechanické vlastnosti Zkouska vrubové

Klasifikace Schvaleni ., J v . 3 :
Cistého svarového kovu ¢istého svarového kovu houZevnatosti

SFA/AWS A5.9: C0,02 Mez kluzu, MPa ZkusSebni Narazova - : ﬁ‘ 1
ER30SLSi DB Sio,8 440 teplota,”C  préce, J 'xpﬁ Vg
e A% '

. Pevnost, MPa A
EN ISO 14343: Mn 1,8 +20 160
PERVIRY] Cr 24,0 600 20 130

. Taznost, % i

Werkstoffnummer: Ni 13,0
1.4432 Chemické slozeni dratu 40

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Polohy svarovani

-1k

Primér (mm) 0,8 1,0 1,2
Napéti na oblouku (V) 12-24 15-28 15-29
Svarovaci proud (A) 55-160 80-240 180-300
Rychlost podavani (m/min.) 4,0-12,0 3,0-9,0 4,0-9,0

Vykon navareni kg svar. kovu/hod.horeni oblouku (kg/h) 0,8-3,0 1,1-4,0 1,6-7,5
Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. (kg) 5x100=500 5x100=500
15x36=540 15x36=540 15x36=540




KOWAX® ER316LSi MIG

MIG/MAG-GMAW

Je MIG svarovaci drat s nizkym obsahem uhliku pro svafovani nerezavéjicich
oceli typu 18Cr8Ni a 18Cr8Ni3Mo.

Vhodnost pro svarovani, napt.: 1.4301, 1.4435 a jiné. Svarovaci proud (A): =(+) Ochranny plyn (EN ISO 14175): M13

Typické chemické slozeni Typické mechanické vlastnosti

R Klasifikace Schvaleni . , .. )
Cistého svarového kovu Cistého svarového kovu

. SFA/AWS A5.9: C0,02 Mez kluzu, MPa
ER316LSi DB NR:] 440
EN ISO 14343: Mn 1,8 Pevnost, MPa
W19123LSi Cr19,0 620
Werkstoffnummer: Ni 12,5 Taznost, %
1.4430 Mo 2,8 36

Chemické sloZzeni dratu

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Polohy svarovani

Primér (mm) 0,8 1,0 1,2

Napéti na oblouku (V) 12-24 15-28 15-29
Svarovaci proud (A) 55-160 80-240 100-300

Rychlost podavani (m/min.) 4,0-17,0 4,0-16,0 3,0-14,0

Vykon navareni kg svar. kovu/hod hofeni oblouku (kg/h) 1,0-4,0 1,5-6,0 1,6-7,5
Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. (kg) 5x100=500 5x100=500
15x36=540 15x36=540 15x36=540

Zkouska vrubové
houzevnatosti

ZkusSebni
teplota,’C

-60

prace, )

120
80

Narazova



KOWAX® ER308LSi TIG

TIG (WIG)-GTAW

Je TIG svarovaci drat s nizkym obsahem uhliku pro svatovani nerezavéjicich oceli typu 18Cr8Ni.
Dobrd odolnost proti bézné korozi. ZvySeny obsah Si zlepSuje svarovaci vlastnosti.

Vhodnost pro svarovani, napt.: 1.4301, 1.4306 aj. Svarovaci proud (A): =(-) Ochranny plyn (EN ISO 14175): 11

Typické chemické sloZeni Typické mechanické vlastnosti Zkouska vrubové

Klasifikace Schvaleni .., , ., , 3 :
¢istého svarového kovu ¢istého svarového kovu houZevnatosti

SFA/AWS A5.9: TOV E Mez kluzu, MPa Zkusebni  Nérazova 7 ? AR
(; y l‘ )

ER308LS DB $i0,8 480 teplota,”C  prace, J PR S

: Pevnost, MPa :
EN ISO 14343: Mn 1,8 +20- 170
W 199 LSi Cr 20,3 625 60 130
. 5 % h

Werkstoffnummer: Ni 10,0 Taznost, %

1.4316 Chemické sloZeni dratu 37

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Primér (mm) Polohy svafovani

Délka (mm) 1000 1000 1000 1000 1000 1000

Svarovaci proud (A) - - - 80-140 100-140 120-140
Hmotnost baleni (kg)

Baleni kg x pocet na pal. 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=

= hmotnost paI (kg) 500 m -




KOWAX® ER309LSi TIG

TIG (WIG)-GTAW

Je TIG svarovaci drat s velmi nizkym obsahem uhliku pro svafovani nerezavéjicich oceli typu 24Cr12Ni.

Drat ma zvySeny obsah Si pro zlepseni operativnich vlastnosti.

Vhodnost pro svarovani, napr.: 1.4583 + S235 az S55 aj. Svarovaci proud (A): =(-) Ochranny plyn (EN ISO 14175): 11

Typické chemické slozeni

¥ Klasifikace Schvaleni . i
Cistého svarového kovu

SFA/AWS A5.9: C0,03
ER309LSi [b]:] Sio,8
EN ISO 14343. Mn 1,8
W23 12LSi Cr24,0
Werkstoffnummer: Ni 13,0

Chemické slozeni dratu
1.4332

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Primér (mm)

Délka (mm) 1000 1000 1000 1000 1000
Svarovaci proud (A) 80-140 100-140
Hmotnost baleni (kg) ) ) 5 ) 5

Baleni kg x pocet na pal. 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500

= hmotnost pal. (kg)

Typické mechanické vlastnosti Zkouska vrubové
Cistého svarového kovu houzevnatosti

Mez kluzu, MPa Zkusebni Narazova
475 teplota,’C  prace, )
Pevnost, MPa

635 +20- 150
Taznost, % 60 130

32

Polohy svarovani

1000
120-140




KOWAX® ER316LSi TIG

TIG (WIG)-GTAW

Je TIG svarovaci drat s nizkym obsahem uhliku pro svatovani nerezavéjicich oceli typu 19Cr10Ni3Mo.
Dobra odolnost proti bézné korozi i v prostredich kyselych nebo obsahem chlorid(.

Vhodnost pro svarovani, napt.: 1.4301, 1.4435 aj. Svarovaci proud (A): =(-) Ochranny plyn (EN ISO 14175): 11

Typické mechanické vlastnosti Zkouska vrubové
Cistého svarového kovu houzevnatosti

Typické chemické slozeni
Cistého svarového kovu

Klasifikace Schvaleni

Z/ ? 7 BN
SFA/AWS A5.9: TOV €0,03 Mez kluzu, MPa Zkudebni  Nérazova %
ER316LSi DB Sio,8 480 teplota,’C  prace, )
. Pevnost, MPa
EN ISO 14343: Mn 1,8 +20 175
W 19 12 3 LSi Cr 19,0 630 60 100
. Taznost, % )
Werkstoffnummer: Ni 12,0
1.4430 Mo 2,8 33

Chemické sloZzeni dratu

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Polohy svarovani

Primér (mm) 1,0 1,2 1,6 2,0 2,4 3,2
Délka (mm) 1000 1000 1000 1000 1000 1000

Svarovaci proud (A) 50-75 60-80 80-120 80-140 100-140 120-140
Hmotnost baleni (kg)
Baleni kg x pocet na pal. 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500 5x100=500

= hmotnost pal. (kg) m
PD PE PF




g Dodavané baleni
D200
.
P N h\‘\

Hmotnost: 15 kg Hmotnost: 5 kg

Vnéjsi pramér: 300 mm Vnéjsi priimér: 200 mm

Vnitfni prmér: 52 mm Vnitfni prdmér: 52 mm

SiFka: 100 mm Sitka: 55 mm
TIG

kartonovy tubus s plastovym vickem

Hmotnost: 15 kg
Vnéjsi pramér: 300 mm
Vnit¥ni prdmeér: 52 mm, Sitka: 100 mm

Hmotnost: 5 kg
Délka: 1000 mm




Prehled obalenych elektrod

Obalené elektrody pro svarovani nelegovanych oceli (111)

Nazev EN ISO 2560-A SFA/AWS A5.1 Strana
KOWAX® E7018 bazickd E383B42 E7018 21
HLAVNi VYHODY:

- Hlavni prednosti tohoto materialu je vysoka kvalita
Minimalni rozstfik a jednoduse odstranitelna struska a dobré mechanické hodnoty
délaji z této elektrody tu nejlepsi volbu na trhu.




OBALENA ELEKTRODA KOWAX® E7018 bazicka

Je elektroda pro svatovani nelegovanych konstrukcnich oceli s univerzalnim pouzitim. Hlavni prednosti tohoto materialu je
vysoka kvalita pfi zachovani nejlepsiho poméru vykon/cena. Vhodna pro svarovani ve vSech polohach kromé shora dold.
Minimalni rozstfik a jednoduse odstranitelna struska.

Vhodnost pro svafovani, napt.: P 235/S 235 az P 420/S 420  Svarovaci proud (A): =(+) Teplota presuseni: 350°C/1hod.

Zkouska vrubové
houzevnatosti

Typické mechanické vlastnosti
Cistého svarového kovu

Typické chemické slozeni
Cistého svarového kovu

Schvaleni

Mez kluzu, MPa Zkusebni Narazova

7 \SFA/AWS A5 1: C 0.1

" E7018 LR Si 0.5 520 teplota,’C  prace, J
. EN ISO 2560-A: GL Mn 1.45 Pevnost, MPa
+20 150
E383B42 ABS S 0.012 620
. . -20 130
DNV, BV P 0.02 Taznost, % 30 104
Cr 0.011 22

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Préimér (mm) 2,0x300 3,2x350 4,0x450 Polohy svaFovani
Napéti (V) 26 26 25 26 28
Svarovaci proud (A) 110-150 140-180
Mnozstvi svar. kovu kg/kg elektrod 0,6 0,55 0,59 0,63 0,65
Pocet elektrod/kg svarového kovu

Vykon navareni kg svar. kovu/ 0,7 1,8 1,64 1,5 1,3

hod horeni oblouku

Doba hofteni (s) 34 59 62 68 96
2 5 5 5

Baleni (kg) ,5 2,5
Ks v baleni 210 111 143 98 66
Hmotnost 1000ks (kg) 12 23 47 51 76

Krabicek v kartonu (ks) 6 6 3 3 3

Hmotnost kartonu (kg) x ks = hmotnost palety (kg) 15x60=900 15x60=900 15x60=900 15x60=900 15x60=900




Poznamky







Otisk razitka prodejce

Bez predchoziho pisemného souhlasu neni dovoleno dalsi publikovani, kopirovani, distribuce nebo tisk materialG zvefejnénych v tomto katalogu. Tato publikace neprosla
jazykovou Upravou. Pres veskeré usili se mohou vyskytnout chyby, omlouvame se za pripadné chyby, pokud néjakou naleznete prosim kontaktujte nas neprodlené na email:
kalina@kowax.cz

Veskeré udaje v tomto katalogu uvedené maji pouze informacni charakter. Zmény vyhrazeny.
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