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Prohlaseni o vlastnostech/Declaration of Conformity

Dle/According to:
Smérnice 2006/95/ES, platna od 16.1.2007
Smérnice 2004/108/ES, platna od 20.7.2007
RoHS smérnice 2011/65/ES, platnd od 2.1.2013

1. Typ zafizeni /Type of Equipment/:

Bruska wolframovych elektrod /Tungsten electrode grinder/
2. Typové oznaceni /Type Designation etc./

KOWAX® GeniWolf® 90 PLUS, ID: KWXSTGW90p, od sériového cisla: 20250900001
3. Znacka neb ochranna znamka /Brand name or trade mark./

KOWAX®

4. Vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce v EEA. /Manufacturer or his authorised representative established within the
EEA./

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CZECH REPUBLIC, ID: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizované normy: /Harmonised standard:/

EN60974-1, Svaiovani. Bezpeénostni pozadavky pro zafizeni k obloukovému svatrovani. €ast 1: Zdroje
svarovaciho proudu
EN60974-10, Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC)

Dalsi informace: Omezené pouzivani, zafizeni tfidy A, pro pouZiti s oblastech jinych neZ obytnych.
Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

Vlastnosti vyse uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni o vlastnostech

se v souladu s nafizenim (EU) & 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného vyse.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This declaration of
performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole responsibility of the manufacturer
identified above.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
Signed for and on behalf of the manufacturer by

[jméno/name] Tomas KALINA
V [misto]/At [place] Plzen
Dne [datum vydani]/on [date of issue] 02.09.2025

[podpis]/[signature]

SVARM
Skotrice e
: poBolKA - PLZER
742 59 Skt Tomid Kallne
1¢: 26850036 ok +420 60T 177 171

pié: CZ26850036 o, mail; elna howek.c

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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DULEZITA UPOZORNENI

KOW/axX

elding

Pouze osoba splnujici kvalifikaci danou zakonem a kvalifikaci je opravnénd opravovat stroj

7 v s

Neni povolena Zadna modifikace brusky wolframovych elektrod, nez doporucena vyrobcem!
Pfed otevienim krytu stroje — vidy odpojit ze sité!
Toto zafizeni je navrZzeno a zkouseno v souladu s mezinarodnimi a evropskymi standardy EN

60974-1, EN 60974-10 (viz. prohlaseni o vlastnostech). Servisni jednotka, ktera provedla
servisni zakrok nebo opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval

uvedenym normam a standardim.

Nahradni dily si moZno objednat u nejblizsiho prodejce znacky KOWAX.

V souladu s 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni se musi elektrické
zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zafizeni. Jako osoba

zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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1. BEZPECNOST

A Upozornéni! Predtim neZ zacnete pouZivat zarizeni, si pozorné prectéte ndvod k poulZiti.
Uschovejte ho na misté, kde ho budete mit vidy po ruce. Zvysenou pozornost vénujte cdsti
Bezpecnost!, kde naleznete diileZité informace pro bezpecné pouZivani zarizeni. Kontaktujte svého
obchodniho zdstupce, v pfipadé, Ze nebudete rozumét instrukcim v manudlu.

A Je velmi diileZité, aby kaZdy, kdo pracuje s timto zarizenim, dodrZoval veskerd bezpecnostni
opatieni, které vyplyvaji z BOZP na pracovisti a zdroven z tohoto manudlu. Instalaci, udribu a
jakékoliv opravy tohoto zafizeni smi provadét jenom profesiondlné vyskoleni pracovnici. Nesprdavnd
obsluha, nebo manipulace se zafizenim mizZe mit za ndsledek poskozeni, kterdé mohou vést ke
zranénim. Zarizeni smi pouZivat pouze osoby, které maji zkusenosti se svafovdanim, rezanim, nebo
s jingm pfFislusnym pouZitim zafizeni. Prdci na vysokonapétovém zafizeni smi provdadét pouze
kvalifikovany elektrikdr. Udrzbu zarizeni Ize provddét jediné v pfipadé, Ze je zafizeni mimo provoz.

Pfed pouzivanim zafizeni je nutné:
Seznamit se s timto manualem,
Seznamit se s obsluhou zaftizeni,

>
>
» Seznamit se s umisténim vsech nouzovych, nebo dulezitych vypinacd,
» Pochopit jak zafizeni funguje,

>

Seznamit se s bezpecnostnimi opatfenimi na pracovisti a poZzadavky pro bezpecnou praci se
zatizenim,

» Zajistit, aby pfi spusténi zafizeni nebyly v okoli Zadné neopravnéné osoby, které nejsou
seznameny s bezpecnostnimi opatfenimi,

» Zajistit vhodné pracovisté pro praci se zafizenim a prostor s adekvatnim odsavanim. Na
pracovisti musi byt dostupny vhodny hasici pfistroj,

» Mit pfipravené ochranné prostfedky: ochranné bryle, ochranné rukavice a nehoflavy odév.

/\ S~ WX visTRAHA!

Nasledujicim signallim a slovnim vysvétlenim prosim vénujte zvySenou pozornost. Chrani Vas i Vase
okoli.

Vyse uvedené signdly znamenaji varovani! Ozndmeni! Pohybujici se soucdsti a Uraz elektrickym
proudem nebo od tepelnych soucasti zplsobi zranéni Vas nebo ostatnich osob.

- e
A ’; ELEKTRICKY PROUD MUZE ZPUSOBIT SMRT

» Nedotykejte se elektrickych dill pod napétim
» Nedotykejte se elektrod nechranénym povrchem téla, vihkymi, poskozenymi (pretrzenymi)

rukavicemi, nebo vihkym odévem.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 5z 16
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Pracovisté musi byt suché, zafizeni nelze pouZivat v mokrém prostredi.
Zafizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfisluSnymi normami.

Izolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

vV V V V

Dbejte na bezpecné pracovni prostfedni a pracovni polohu.

A\

» Brouseni mlze produkovat prach, ktery mlze byt nebezpecny Vasemu zdravi, a proto dbejte
na dostateény pfivod éerstvého vzduchu, kvalitni odsavani a /nebo ventilaci.

VYPARY A PRACH MOHOU BYT NEBEZPECNE

» Vyvarujte se vdechovani prachu vznikajiciho pfi brouseni. Pfi brouseni pouZivejte dostate¢né
vétrani, aby se prach nedostal do dychaci zény. Pfi brouseni thoriovanych elektrod musi byt
zafizeni vybaveno a pfipojeno na odsavaci zafizeni a separacni systém.

» Prectéte si a pochopte pokyny vyrobce pro toto zafizeni a pfidavny material, ktery se ma
pouzivat, vcetné bezpecnostniho listu materidlu a dodrZujte bezpecnostni postupy
zaméstnavatele.

A& JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR

» lJiskry pti brouseni, mohou zpUsobit pozar, je proto velmi dlleZité, aby v blizkosti zafizeni
nebyly Zadné horlavé materialy.

» V pripadé, Ze na pracovisti pouzivate stlaceny plyn, dbejte na zvlastni bezpecnostni opatreni,
abyste zabranili nebezpeénym situacim.

» PouZzivejte vhodné ochranné prostiedky: nehoflavy ochranny odév, vysoké boty, vhodné kukly
apod.

A% \X OSOBN{ OCHRANA

Veskeré ochranné prvky, kryty a zafizeni udrZujte na svém misté a v dobrém stavu. Pfi
spousténi, obsluze nebo opravé zafizeni drzte ruce, vlasy, odév a narfadi mimo dosah klinovych
femen(, ozubenych kol, brusnych ¢asti, ventilator( a vSech ostatnich pohyblivych ¢asti.

» Nedavejte ruce do blizkosti motoru ventilatoru.

A\

Chrarite zarizeni pfed destém a pfimym slune¢nim zdarenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plyni ve vzduchu nesmi pfesdhnout béZnou normu.
Dbejte na dostatecny privod vzduchu béhem brouseni (pfipadné vybavenim odsdvacim
zafizenim).

Pred pouZitim musi byt zafizeni uzemnéno.

Obsluha by méla byt pred zapocetim praci vZdy proskolena.

Zkontrolujte umisténi hlavniho vypinace a odzkousejte jeho funkci. (viz.3.1.)

Y VYV

Y V'V

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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» Okamiité preruste napdjeni pokud se pri spusténi/provozu, objevi kouf, zdpach, nezvyklé
zvuky.

Pred samotnym zapnutim zarizeni vZdy zkontrolujte, zda je brusny kotouc pevné

nainstalovdn. (viz.3.1.)

P¥i prdci vZdy pouZivejte nainstalovany pfedni ochranny stit (viz.3.1.)

Béhem pouZivani je zakdzdno vkladat ruce a jiné objekty do brusné zény.

Pred otevienim krytu/pfedniho ochranného stitu stroje — vzdy odpojit ze sité!

Nezapomerite pouZit spravnou klestinu, kterd odpovidd specifikacim (priiméru) dané

wolframové elektrody.

VVVY V

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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2. TECHNICKE PARAMETRY

Tento ndvod k obsluze je vhodny pro model GeniWolf® 90 PLUS.

2.1. Strucny uvod

Bruska wolframovych elektrod GeniWolf® 90 PLUS poskytuje vysokou ucinnost a presné brouseni -

idealni pro TIG wolframové svarovaci elektrody.

Vyhody:

1. Pfenosn3, inteligentni a flexibilni;

2. Vhodna pro jakykoli uhel brouseni;

3. Vhodna pro jakykoli primér elektrody;
4. S ergonomickym designem;

5. Dlouha Zivotnost;

6. Nizké ndaklady, vysoky vykon, Uspora energie, nizka hlucnost.

2.2. Parametry

Parametr KOWAX® GeniWolf® 90 PLUS
Sitové napéti 1~230V, 50/60Hz
Jisténi 10A/1f
Vykon (W) 150
Brousici vykon (ks/min.) 3
Pro wolframové elektrody primér (mm) 1,6/2,0/2,4/3,2/4,0/5,0/6,0
Pramér brusného kotouce (mm) 90
Brousici uhel (°) 10~60
Otacky (ot/min.) 1000~8000
Minimalni délka wolframové elektrody (mm) 25
Chlazeni AF
Rozméry d x § x v (mm) 300 x 165 x 240
Hmotnost (kg) 5

2.3. Manipulace a umisténi

PFi pohybu s bruskou budte opatrni a nenaklanéjte zafizeni. Po presunuti umistéte zdroj do spravné

polohy a zajistéte proti klouzani.

2.4. Napajeni ze sité

Presvédcte se, zda je napajeci zdroj pro svarovani pfipojen ke spravnému sitovému napéti a zda je
chranén spravné dimenzovanou pojistkou. Zasuvka musi mit ochranné uzemnéni.

Zatizeni GeniWolf® 90 PLUS pripojte: 1-fazi 230V.

A Zkontrolujte prosim tdaje spravném pfipojeni napdjeni na stitku. Spatné zvolené napdjeni

miiZe zplsobit poruchu stroje.

Stranka 8 z 16
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3. OBSLUHA
4
3.1. Konstrukce zafizeni 26
2o
0
]
| |
30
o a o s 1?
o (- m\
! o=
- ]
o)
18/
Poz. | Popis Poz. | Popis Poz. | Popis
1. | Vrchni kryt zafizeni 13. | Potenciometr nastaveni | 25 | Zvedaci $roub
potacek motoru
2. | DC motor 14. | Sroub volice Uhlu | 26. | Sefizovaci matice
brouseni
3. | Nastavitelné rameno 15. | Zadni kryt zafizeni 28. | Prachové tésnéni
4. | Tésnéni 16. | Hlavni napajeci deska 29. | Prachovy kryt
5. | Upinka 17. | Ventilator 30. | Kryt elektrody
6. | Upinka 18. | Hlavni vypinac 31. | Stupnice
8. | Voli¢ uhlu brouseni 19. | Gumova noha 32. | Zardzka
[} Aretacni Sroub nastaveni osového | 20, | Rukojet 33. Uhelnik
posunu
10. | Aretacni3roub nastaveniosového | 21, | Vypinaci deska 34. Nastaveni délky elektrody
posunu
11. | Voli¢ nastaveni osového posunu 23. | Zap./Vyp.motoru 35. Aretace nastaveni délky elektrody
12. | Aretace nast. osového posunu 24. | Sitko odsavani 37. Aretace nastaveni Ghlu brouseni

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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5 Detail Klestiny v
Drzaku
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3.2. Obsluha zafizeni

a)

b)

c)

d)

Stranka 10z 16

Priprava

Zkontrolujte, zda napéti zdroje napdjeni odpovida, a pfipojte napajeci kabel.
Nastaveni thlu

Povolte aretaci nastaveni Uhlu (poz.37) a nastavte cilovy uhel (10°-60°) a po pfesném
nastaveni aretaci dotdhnéte.

Instalace wolframové elektrody

Nastavte délku wolframové elektrody na pFipravku pro nastaveni délky wolframové
elektrody na pftiblizné 30 mm (poz30). Vyberte skli¢idlo, které odpovida priméru
wolframové elektrody, vysunte wolframovou elektrodu v uvolnéném stavu, viozte ji a
zajistéte. Zvednéte nastavovaci matici (poz.26) nahoru a vloZte upinaci prvek
wolframové elektrody do Uhlového ramene. Polohu wolframové elektrody, kterd je v
kontaktu s brusnym kotoucem, Ize nastavit nastavenim osového posunu (poz.12),
abyste brusny kotouc co nejlépe vyuzili.

Brouseni

Po zapnuti brusky (poz.18.) nastavte rychlost pomoci potenciometru pro nastaveni
rychlosti (poz.13) ndsledné zapnéte motor (poz.23) pozn.: doporuceni - nizkd rychlost
pro jemné jehly a stfedné vysoka rychlost pro silné jehly.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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Jemné zatlacte wolframovou elektrodu do kontaktu s brusnym kotoucem, pravou
rukou otacejte dokola upinacim prvkem wolframové elektrody (drzakem klestiny) pro
rovnomeérny tlak a dokonceni brouseni. Sledujte stupen brouseni a po dosazeni
pozadovaného efektu wolframovou elektrodu vyjméte.

Ukonceni brouseni

Po dokonceni brouseni vypnéte motor (poz.23) a v pfipadé ukonceni pouzivani
zafizeni i napajeni (poz. 18), vyjméte upinaci zafizeni wolframové elektrody,
otocenim drzaku klestiny uvolnéte upinaci zafizeni wolframové elektrody, vyjméte
wolframovou elektrodu.

Cisténi

Dle aktudlni potieby oteviete spodni posuvnou zasuvku pro vycisténi wolframového
prasku. Tento krok je nutné provadét s nasazenymi ochrannymi pomtickami, kdyz je
stroj vypnuty.

Poznamka

Pravidelné kontrolujte opotiebeni brusného kotouce a vcas jej vyménte.

KWXSTGW90p

3.3. Bezpecnostni opatieni

a. Po pouziti zafizeni v¢as odstranujte zbytky (prach, otfepy) po brouseni, aby bylo
zafizeni Cisté;

b. Pravidelné doplfiujte mazaci olej do rotujicich ¢asti, abyste zajistili plynulé otaceni.
c. Pouzivejte stabilni zdroj napajeni.

d. Ujistéte se, Ze je napdjeci kabel neporuseny a neposkozeny, abyste pfedesli pozaru
nebo Urazu elektrickym proudem.

e. Pred vlastni udrzbou odpojte napajeni.

f. Pokud je vyrobek velmi znecistény, mlzete pouzit kus hadfiku namoceny ve
zfedéném neutralnim Cisticim prostfedku. Po odstranéni nedistot vyrobek otrete do
sucha mékkym suchym hadfikem. (Neotirejte vyrobek pfilis mokrym hadfikem ani
nepouZivejte oleje, rozpoustédla, alkohol atd., abyste zabranili vyblednuti nebo
deformaci.)

g. Vyména brusného kotouce: Pokud je opotfebeny, pouZijte Sroubovak k demontazi
starého brusného kotouce a nainstalujte plvodni novy brusny kotouc.

3.4. Provozni prostredi

e Nadmorska vyska je do 1000 metra.

® Rozsah provoznich teplot: -10° C ~ + 40° C.

e Relativni vlhkost je pod 90% (20° C), relativni vihkost je pod 50% (40° C).

e Sklon zdroje energie nepresahuje 10°.

e Chrante stroj pred destém nebo za horkych podminek pred primym slune¢nim zarenim.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 11216
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e Obsah prachu, kyseliny, Ziravého plynu v okolnim vzduchu nebo latce nesmi pfekrocit
bézny standard.

3.5. Oznameni o provozu

e Pfed pokusem o pouziti tohoto zafizeni si pozorné prectéte §1.

® Po ukonceni brouseni vypnéte stroj, abyste Setfili energii.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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4. UDRZBA

Aby bylo zaruceno, Ze zatizeni pracuje vysoce efektivné a bezpecné, musi byt pravidelné udrzovéno.
Lépe porozuméjte metodam udrzby a prostfedklm, provadéjte jednoduché prohlidky, abyste
prodlouzili Zivotnost tohoto zafizeni. Polozky Udrzby jsou podrobné uvedeny v nasledujici tabulce.

1. UdrZujte zafizeni Cisté;

2. Rotacdni ¢asti pravidelné mazte, aby bylo zajisténo snadné otéaceni;

3. Zakaz pouzivat zatizeni v prosttedi Ziravych plyn(i nebo koufe;

4. Pro napajeni pouzijte stabilni zdroj napéti;

5. Zajistéte, Ze je napajeci kabel v dobrém stavu (bez poskozeni), aby nedoslo k pozaru nebo Urazu
elektrickym proudem;

6. Pred udrzbou odpojte zafizeni od napajeni.

7. Nepouzivejte k otirani produktu prilis mokré utérky nebo oleje, rozpoustédla, alkohol, aby nedoslo
k vyblednuti nebo deformaci. Ve stavu, kdy je zafizeni velmi znecisténo, mizete do neutralniho
Cisticiho prostredku namocit utérku nepoustéjici chlupy, poté ji vymackat do sucha, otfit produkt,
takto odstranit necistoty a poté suchym mékkym hadfikem vysusit.

Udrzba

Dbejte na to, zda jsou ovladace a spinace zdroje spravné umisténé. Pokud neni
ovladad spravné nasazen, opravte jej. Pokud nemdUzZete ovladac opravit, okam?zité jej
vyménte.

Denni
kontroly Pokud nemate Zadné pfislusenstvi, obratte se na dodavatele.
Po zapnuti napajeni sledujte / poslouchejte, zda vykazuje zatizeni chvéni, piskani
nebo zvlastni vini. Pokud existuje jeden z vyse uvedenych problém{, zjistéte divod,
a odstrarite jej. Pokud nemuzete zjistit diivod, obratte se na dodavatele zafizeni.
Mésicni Zkontrolujte Srouby na oplasténi, pokud jsou uvolnéné, zasroubujte je. Pokud je/jsou
kontroly

rezavy, odstrante prosim rez na Sroubu, abyste se ujistili, Ze funguji dobfte.

Likvidace odpadu: Likvidace odpadu musi byt provedena v souladu s platnymi narodnimi a
mezinarodnimi predpisy.

Brusny prach, zbytky wolframovych elektrod a jejich obal musi byt zneskodnény jako nebezpecny
odpad (sbérny dvlr, apod.) - v souladu s platnymi narodnimi a mezinarodnimi predpisy.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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5. ZAVADY A MOZNOSTI OPRAVY

Je zakdzdno zasahovat do zafizeni neopravnénym osobdam.

Udrzbu mohou provddét pouze osoby oprdvnéné k manipulaci se zafizenim.

Pokud se vyskytne problém a nemdte k dispozici opravnénou osobu, prosim kontaktujte
zdstupce firmy.

vvvb

Bez predchoziho pisemného souhlasu neni dovoleno dalsi publikovani, kopirovani, distribuce nebo tisk
material( zverejnénych v tomto navodu. Tato publikace neprosla jazykovou Upravou. Pres veskeré usili se
mohou vyskytnou chyby, omlouvame se za pripadné chyby, pokud néjakou naleznete prosim kontaktujte

nas neprodlené na email: kalina@kowax.cz
Zmény vyhrazeny.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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6. SCHEMA

~230V
i

|:|A(l~ I+ D

KBC1510

[Ju- (]

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 152 16



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

GeniWolf® 90 PLUS — Navod k pouZivani

max for ver.4. 2025.10.27
KoWex HETTTER RN
elding

KWXSTGW90p

7. ZARUCNI LIST

WARRANTY CERTIFICATE

KOWAX® GeniWolf® 90 PLUS Bruska wolframovych elektrod
KOWAX® GeniWolf® 90 PLUS Tungsten electrode grinder

Seriové ¢islo / S/N

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller
stamp and signature

Zaznamy o provedenych opravach / Repair records

Datum prevzeti Datum provedeni Cislo reklamaéniho Podpis pracovnika /
servisem / Date of opravy / Date of repair | protokolu / Signature
receipt Reclamation protocol Nr.
, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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