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Dokument je navodem k obsluze a udribé TIG svafovacich hofdki KOWAX® od spolecnosti
SVARMETAL s.r.0. Obsahuje podrobné informace o bezpecnosti prace, technickych udajich horakd,
postupu uvedeni do provozu, ovladani, udrzbé a likvidaci. Dlraz je kladen na bezpecnostni opatieni a
pouzivani pouze originadlnich nahradnich dild. Navod zahrnuje ilustrace a diagramy pro usnadnéni
pochopeni. Zaruka a kontaktni informace na vyrobce jsou rovnéz uvedeny.

1. Identifikace
Svarovaci hofak TIG je urcen pro obloukové svarovani kovl v ochranné atmosfére. Splfiuje normu EN
60974-7 a pouziva se vyhradné s originalnimi nahradnimi dily KOWAX®. Tento navod se tyka modelu:

KOWAX® T09A
KOWAX® T17A
KOWAX® T26A

1.1. Bezpecnost
Pfed prvnim pouiitim si peclivé pfectéte tento navod.

e Bezpecnost predevsim: DodrZujte vSechny bezpecnostni pokyny, abyste predesli uraziim,
poskozeni majetku a ohroZeni Zivotniho prostredi.

e Kvalifikovany personal: Svafovani smi provadét pouze kvalifikovany personal.
e Pracovni prostredi: Zajistéte dostatecné osvétleni a ventilaci, udrZujte pracovni misto Cisté.
e Ochranné prostredky: PouzZivejte vhodné ochranné prostiredky (napf. rukavice, kuklu).

e Elektrické zafizeni: Zkontrolujte, zda je veskeré elektrické vybaveni v poradku a spravné
uzemnéno.

e Plynové lahve: Manipulujte s plynovymi lahvemi opatrné a podle pokyn( vyrobce.

2. Urcené pouziti
Svarovaci hofrak pouZivejte pouze ke svarfovani a v souladu s timto navodem. Jakékoli jiné pouziti je
zakazano.

2.1. Zaklady
e Prectéte si tento navod: Pred jakoukoliv ¢innosti s hofdkem (spusténi, provoz, udrzba) si
peclivé prostudujte tento ndvod a postupujte podle né;.

e Meéjte navod po ruce: Navod by mél byt vidy snadno dostupny v blizkosti horaku. Pfi prodeji
nebo pfedani hofaku novému uZivateli mu navod predate.

e Dalsi komponenty: Dodrzujte také navody k obsluze dalSich zafizeni, jako je zdroj svareciho

proudu apod.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 3 z 15



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

KOW/axX

Horak TIG vzduchem chlazeny
ver.1 2025.01.22

elding

Plynové lahve: Pfi manipulaci s plynovymi lahvemi postupujte podle bezpecnostnich pokyn(
vyrobce a platnych predpisa.

Bezpecnostni predpisy: DodrzZujte vSechny platné bezpecénostni predpisy.

Kvalifikovany persondl: S hordkem smi pracovat pouze osoby s odpovidajici kvalifikaci a
zkuSenostmi.

Bezpecné pracovni prostiedi: Zajistéte dostatecné osvétleni a udriujte pofadek na
pracovisti.

Bezpecnost pti praci: Pred jakoukoliv praci (udrzba, opravy) vypnéte pfivod energie a
odpojte vsechny hadice.

Likvidace odpadu: Odpad likvidujte v souladu s platnymi predpisy.

Elektrické vybaveni
Pravidelna kontrola: Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda je veskeré elektrické vybaveni
neposkozené a funkéni.

Bezpecné pracovni prostiedi: Elektrické ndstroje nepouzivejte v prostiedi s vysokou vlhkosti,
destém nebo nebezpecim vybuchu.

Ochrana pred trazem: Chrarite se pred Urazem elektrickym proudem.

Prevence poZaru: Nepouzivejte elektrické nastroje v prostredi s nebezpecim pozaru.

Svarovani
Ochrana zdravi: Svarovani mize poskodit zrak, pokozku a sluch. Vidy noste ochranné
prostiedky (ochranné bryle/kukly, rukavice, respiratory) dle platnych norem.

Skodlivé vypary: Vypary vznikajici p¥i svafovdni mohou byt toxické. Zajistéte dostate¢né
vétrani a odsavani, zejména pfi svafovani material( obsahujicich olovo, kadmium, méd nebo
berylium.

Riziko pozaru a vybuchu: Odmastéte svarky vhodnymi prostfedky a odstrarnte vSechny
hoflavé materidly z okoli pracovisté. V blizkosti méjte pripraveny hasici prostiedky.

Dalsi rizika: Pfi svarovani hrozi riziko drazu elektrickym proudem, popaleni, vystaveni
ultrafialovému zafeni a vdechovani Skodlivych ¢astic. Budte obezietni a dodriujte
bezpecnostni pokyny.

Technicky stav
Dodrzujte pokyny: NepretéZujte zafizeni nad stanovené limity. Pretizeni muze vést k
poskozeni nebo Uplnému selhani.

Zadné Gpravy: Neprovadéjte na zafizeni 74dné vlastni Gpravy nebo modifikace.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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e Ochrana pied povétrnostnimi vlivy: Pfi praci venku chranite zafizeni prfed destém, snéhem a
jinymi nepfiznivymi povétrnostnimi podminkami.

2.5. Ochranny odév
e Odév: Nenoste volny pracovni odév a nenoste Sperky.

e Vlasy: Dlouhé vlasy zajistéte pod ochrannou éepici nebo sitkou.

e Ochranné prostiedky: Béhem svarovani vidy pouZivejte ochranné bryle/kukly, rukavice a v
pripadé potreby i respirator.

2.6. Klasifikace varovani
V tomto ndvodu pouzivdme Ctyfi typy varovani pro oznaceni potenciadlnich nebezpedi. Jejich vyznam
je nasledujici (od nejzavaznéjsiho):

NEBEZPECI - Oznaduje bezprostfedné hrozici nebezpedi. Pokud se mu nevyhnete, nasleduje

smrt nebo nejtézsi drazy.

VAROVANI - Oznaduje potencidlné nebezpe¢nou situaci. Nerespektovdni mdie mit za
nasledek tézka zranéni.

UPOZORNENI - Oznacuje potencialné $kodlivou situaci. Nerespektovani mdze mit za nasledek
lehka nebo drobna zranéni.

> B P

2.7. V pripadé nouze
Pfi vzniku nouzové situace okamfzité preruste privod elektfiny, stlateného vzduchu, chladiva a
ochranného plynu. Dalsi pokyny naleznete v ndvodech k ostatnim zafizenim.

VAROVANI - DileZité upozornéni: Pokud budete zafizeni pouzivat jinak, nez je uvedeno v
navodu, mizZe to byt nebezpecné pro vas i vase okoli.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3. Popis vyrobku

3.1. Technické udaje
Pfeprava a skladovani:

[ )
[ )
Pousziti:

Horak TIG vzduchem chlazeny

Teplota: MUzZe byt skladovan pfi teplotach od -25 °C do +55 °C.

Vlhkost: Snasi vysokou vlihkost vzduchu az do 90 % pfi 20 °C.

Ochranny plyn: PouZiva se s Ar nebo smési plynd.

ver.1 2025.01.22

Pridavné materialy: Vhodné jsou bézné TIG tycky (napf.1000mm) kruhového prirezu.

Vedeni hofaku: Horak se ovlada rucné.

Napéti: VyZaduje stejnosmérné napéti (DC) s maximalni Spickovou hodnotou 1,3 V.

Proud: Ridici systém v rukojeti pracuje s proudem 0,1 a7 1 A pfi napéti 42 V.

Ochrana pfistroje: Pripojky na pfistroji jsou chranény proti prachu (IP3X).

Polarita: Pfi svafovani se obvykle pouZiva zaporna polarita.

Technicka data: KOWAX® T09A
Chlazeni vzduchem
DC (=) 125A
AC (™) 90A
Zatézovatel 35%
Primér wolf.elektrody 1,0-2,4mm

Min.pritok chladici -
Min.vstupni tlak -
Min.pozad. vykon -
Max.vstupni tlak -
Max.vstupni teplota -

4dm HKTO09A4
Obj.Cisla 6m -
8m HKT09A8

4. Uvedeni do provozu

KOWAX® T17A
vzduchem chlazené
150A

105A

35%

1,0-3,2mm

HKT17A4

HKT17A8

é NEBEZPECI - Nebezpedi poranéni pfi neéekaném spusténi

Stranka 6 z 15

KOWAX® T26A
vzduchem chlazené
180A

125A

35%

1,0-4,0mm

HKT26A4

HKT26A8

Pfed montazi, demontazi nebo udrzbou dil(l zafizeni uvedte cely systém mimo provoz.

- Zaviete vSechna pfivodni vedeni.

- Odpojte privod elektrické energie.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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é NEBEZPECI - Pouze odborny servis: Viechny opravy a Upravy zafizeni smi provadét pouze
kvalifikovany personal. Neopravnéné zdsahy mohou vést k poruse zafizeni, zranéni a
ztraté zaruky.

A VAROVANI - Varovani pred trazem: Dotyk kovovych &asti hotaku miize zpdsobit smrtelny
uraz elektrickym proudem. Pouzivejte pouze uréenou izolaéni rukojet.

A VAROVANI - Uraz elektrickym proudem v disledku poskozenych nebo neodborné
nainstalovanych soucasti
Poskozené nebo neodborné instalované soucasti mohou zpUsobit Zivotu nebezpecny Uraz
elektrickym proudem. Mezi soucasti patfi: svarovaci hotdk, kabelovy svazek, ndhradni dily,
spotrebni dily.

- Pred kazdym poutzitim zkontrolujte spravnou instalaci a pfipadné poskozeni vsech
soucasti a viech spoju.

- Znecisténé soucasti okamzité vycistéte.
- Poskozené soucasti okamzité vyménite.

- Poskozené, deformované nebo opotfebované soucasti nechte vyménit vyhradné
kvalifikovanym elektrikafem vyskolenym spolec¢nosti SVARMETAL s.r.o.

4.1. Pred kazdym pouzitim
- Zkontrolujte svafovaci hofak, vycistéte ho a pripadné vymérnte.

- Zkontrolujte vSechny nahradni a spotiebni dily, vyCistéte je a pfipadné vyménte.

- Zkontrolujte kabelovy svazek, vycistéte ho a pripadné vymérnte.

4.2. Priprava svarovaciho horaku:
- Vypnéte svarovaci zdroj a odpojte jej od elektrické sité.

- Uzavrete ptivod plynu a pfipadné stlacéeného vzduchu.

4.3. Zkraceni wolframové elektrody
- Typ elektrody je stanoven podle EN ISO 6848.

- Délka elektrody zavisi na typu horaku.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 7 z 15
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4.4. Priprava télesa horaku na svarovani
- Viz.obr.niZe:

1. NasSroubujte svérku elektrody do svéraciho pouzdra do télesa horaku. (Misto téla klestiny Ize
pouzit i plynovou ¢ocku.)

2. Sestavu nasroubujte do télesa horaku.

3. Nasroubujte matic (kryt elektrody) se spravné nabrousenou wolframovou elektrodou
(brouseni viz.nize) do téla horaku.

3. Nasroubujte keramickou hubici.

mbh
u

-

ames

2. 3.
| 8 4..C

f UPOZORNENI - Nebezpeéi poranéni naostfenou elektrodou. Naostfena elektroda je $picata

a muZe zpasobit vainé poranéni. NepfibliZujte ruce ke Spicce elektrody. Drite hrot
elektrody od téla. Pouzivejte spravné ochranné rukavice.

4.5. Ostreni wolframovych elektrod
- Viz.obr niZe:

- Ostreni wolframové elektrody zavisi na opotiebeni, a proto se musi v pripadé potieby
provadét.

- Pfiostfeni wolframové elektrody pouzivejte ostfici zafizeni (napr.bruska wolframovych
elektrod KOWAX GeniWolf 90) s nasledujici vlastnosti:

o Diamantovy kotou¢
o Bod naostieny podélné pres stfedovou osu
o Lze nastavit pro viechny primeéry elektrod

o Nabizi plynulé nastaveni uhlu.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Podélné brouseni Priéné brouseni
b)
a)
.
SPRAVNE SPATNE

4.6. Ohybani FLEXI téla horaku (volitelné)
- Viz.obr.niZe

- Chcete-li prodlouzit Zivotnost FLEXI hotaku, pouZijte doporucenou techniku:

o Pfiohybani (1) podeprete v tomto bodé (2) hlavu hotaku palci.

1. 1.
2.7 82,

UPOZORNENI - Obecné plati, Ze maximalni poéet ohybacich cykli flexibilniho hrdla je 30x a to
Vi f \ za predpokladu, Ze ohnuti neni vétsi nez 45° s radiusem ohybu minimalné 25mm. Ohybani
zpét do vychozi polohy je klasifikovano jako ohybaci cyklus.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 9z 15
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4.7. PFipojeni kabelového svazku ke zdroji
Viz.obr.niZe

1. Na podavaci dratu zapojte centrdini zastr¢ku do pfipojovaci zasuvky.

2. Ovladaci koncovku GX16 - 5 pinll pfipojte na zasuvku ve zdroji. (vice nize)

4.8. PFipojeni ovladani horaku ke zdroji
Viz.obr.niZe:

- Zapojte konektor sestavy kabelu do svafovaciho zdroje a zajistéte jej spojovaci matici.
- Ovladani zdroje z tlacitka:

o Vsoucasné dobé (1/2025) pouzivame u vSech nami prodavanych modell pripojeni
Konektor 16 mm GX16 - 5 pinll — (horak/samice, zdroj/samec)

- natéleso hotaku nainstalujte originalni spotrebni dily. Vice v katalogu KOWAX na webu.

4.9. Zapojeni konektoru

Viz.obr.nizZe:
Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Tlacitko na hordku (Gun switch)
1-

2 -

Regulace U/D (UP/Down)

3 -c¢erna

4 - tervenad (potenciometer na pedalu)
5- modra

4.10. Pripojeni ochranného plynu
Vybér plynu: Vyberte si ochranny plyn vhodny pro vasi svarovaci aplikaci.

Cisténi redukéniho ventilu: Pfed pFipojenim kratce oteviete a zaviete ventil na pfivodu plynu, abyste
odstranili nedistoty.

Pfipojeni: Pripojte ochranny plyn ke svarecce podle ndvodu vyrobce.

Nastaveni priutoku: Nastavte mnozstvi plynu na svaredce podle pozadavk( vaseho svarovaci aplikace.

5. Ovladani horaku
viz.obr.nize.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz Stranka 112z 15
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6. Provoz

A VAROVANI — Nebezpedi zranéni elektromagnetickymi poli. Zafizeni miize generovat

elektromagnetickd pole, kterd mohou narusit spravnou funkci kardiostimulatorl a
implantovanych defibrilator(. Pokud mate kardiostimulator nebo implantovany defibrilator,
zafizeni nepouZivejte. PouZivejte zafizeni pouze v priimyslovych oblastech podle normy DIN
EN 61000-6-3.

6.1. Svarovani
1. Otevrete lahev s ochrannym plynem.

2. Zapnéte svarovaci zdroj.

3. Proplachnéte vedeni ochranného plynu.

4. Nastavte svarovaci parametry.

5. Stisknéte a drzte spoust na rukojeti, ¢imz spustite svafovani.

6. Po zapaleni oblouku ho drzte tésné u okraje materialu, dokud se nevytvofi roztavena
lazen.

7. Pohybujte svafovacim hofdkem rovnomérné po celé délce svaru.
8. Uvolnéte spoust na rukojeti, ¢imz zastavite svafovani.

9. Po vypnuti hofaku jej nékolik sekund drzte v koncové poloze, aby proud zbytkového
plynu umoznil roztavené lazni ztuhnout bez vnéjsiho zasahu.

7. Udrzba a ¢isténi horaku
f NEBEZPECI - Prevence trazu: Aby nedo$lo k nehodé pfi ne¢ekaném spusténi, vidy pred
montdzi, demontdzi nebo udrzbou:
- Uvedte zafizeni z provozu.

- Zavrete vSechny pfivody (voda, plyn, vzduch atd.).

- Odpojte elektrické napajeni.

é VAROVANI - Riziko popaleni: Svaiovaci hotak se béhem prace velmi zahfeje. Abyste se
vyhnuli popalenindm, nechte hofak po skonceni prace vychladnout a vZdy pfi manipulaci s
nim pouzivejte ochranné rukavice.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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6.1. Kazdorocni kontrola
Rocni servis: Nechte zafizeni jednou rocné zkontrolovat a vycistit kvalifikovanym technikem.

Castéjsi servis: Pokud zafizeni pouzivate velmi ¢asto nebo v ndroénych podminkach, nechte ho
kontrolovat ¢astéji.

6.2. Vymeéna spotiebnich dila
- viz.obr.nize.

KOWAX® T09A

Poz. Nazev

Al. Keramickd hubice Kompletni kusovniky zde.

B1. Svéraci pouzdro

Cl. Svérka elektrody

D1. Izolac¢ni krouzek

D3. lzolac¢ni krouzek

1 Téleso horaku

1 Téleso horaku FLEXI

2. Izolaéni O-krouzek 4,6x2
3. Matice TIG dlouhd

4 Matice TIG stfedni

5

Matice TIG kratka

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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KOWAX®

T17A/T26A o

Poz.

®
¢ %%

Nazev

Keramicka hubice
Svéraci pouzdro

Svérka elektrody

Izolaéni krouzek

Téleso hordaku

Téleso hordku FLEXI
I1zolaéni O-krouzek 10x1,5
Matice TIG dlouhd
Matice TIG stfedni
Matice TIG kratka

Kompletni kusovniky zde.

A

VAROVANI — Mohou vzniknout materialni $kody v disledku pouZiti nevhodnych spotiebnich
dilG. Poutziti spotfebnich dilG jinych vyrobcl a nesprdvna montdZ spotrebnich dild muze
zpUsobit materidlni Skody na svafovacim hotaku a zhorsit pracovni vysledky. PouZivejte pouze
originalni opottebitelné dily KOWAX. Dbejte na spravné dotazeni spotiebnich dili pro kazdy
specificky svafovaci horak. Ujistéte se, Ze jsou dily instalovany ve spravném poradi.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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8. Odstaveni z provozu
- Ukoncete svarovani.

- Nechte hofdk dostatecné zchladnout.
- Vyckejte na konec proudéni ochranného plynu a vypnéte proudovy zdroj.

- Zavrete ventil lahve s ochrannym plynem.

9. Nakladani s odpady

Pfistroje oznacené timto symbolem podléhaji evropské smérnici 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a

elektronickych zafizenich.

- Elektrické pfistroje se nesmi vyhazovat do domovniho odpadu.

- Elektrické pfistroje se musi shromazdovat oddélené od ostatniho odpadu a
odevzdavat k Uceliim ekologické recyklace.

_ - DodrZujte v této souvislosti mistni nafizeni, zakony, predpisy, normy a
smérnice.

- Informace ohledné sbéru a odevzdavani odpadnich elektrickych zafizeni ziskate
od svého mistniho obecniho Uradu.

- Predpokladem radné likvidace produktu je jeho demontaz.
10. Zaruka

10.1. Délka zaruky
Obecné 2 roky od data prodeje po predlozeni dokladu o koupi.

10.2. Poskytnuti zaruky
Zaruku poskytujeme jen na nedostatky ¢i zavady z vyroby, nikoliv na skody zplsobené
pfirozenym opotfebenim, nadmérnym zatizenim nebo neodbornym ¢i nespravnym
zachazenim.

10.3. Platnost zaruky
Zaruka se nevztahuje na poskozeni zplisobené pouZzitim neoriginalnich dilG, neodbornymi
zasahy nebo béZznym opotfebenim soucdstek.
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